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Anspruche 

1. Folienverbund fur einen BehSIterverschluB zur Verwendung bei einem 
Behalter (10) mit einer durch einen umlaufenden Rand begrenzten Offnung 

5 (11), wobei der Folienverbund (30) aus mehreren Schichten besteht und 

zwischen der obersten Schicht (33) und der darunterliegenden Schicht (31) 
mindestens uber eine Teilfiaclie eine Klebschicht (32) angeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die oberste Schicht (33) des Folienverbundes (30) eine nach oben 
10 vorspringende Falte (40) aufweist. 

2. Folienverbund nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Folienverbund (30) aus mindestens drei Schichten (31, 33, 34) 
15 besteht, von denen die unterste Schicht (34) eine Siegelschlcht, die mittlere 
Schicht (31) eine die Induktionswarme erzeugende Schicht und die oberete 
Schicht (33) die dem Benutzer zugewandte Schicht Ist. 

3. Folienverbund nach Anspruch 1 Oder 2, 
20 dadurch gekennzeichnet, 

daB die Falte (40) auBermittig angeordnet ist. 

4- Folienverbund nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

25 daB die Falte (40) so angeordnet ist, daB sie die Oberflache der Offnung 

(1 1) des Behalters (10) in zwei Teilbereiche teilt, von denen der kleinere zwi- 
schen 40 und weniger als 50 % der Oberflache ausmacht. 
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5. Folienverbund nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Falte (40) einen FaltenfuB (41) besitzt. der eine gerade Linie bildet, 
welcher quer durch die gesamte Fiache des auf der Offnung (41) 
5 angeordneten Folienverbundnbereiches verlauft. 

6. Folienverbund nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Falte (40) uber ihre gesamte Lftnge eine konstante H6he vom 
1 0 FaltenfuB (44) bis zur Faltenspitze (42) besitzt- 

7. Folienverbund nach einem der vorstehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Falte (40) sich vom FaltenfuB (41) bis zur Faltenspitze (42) etwa 0,5 
15 bis 2 cm erstreckt. 

8. Folienverbund nach Anspruch 7, - ... 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Falte sich vom FaltenfuB (41) bis zur Faltenspitze (42) etwa 1 bis 
20 1 ,5 cm erstreckt. 

9. Folienverbund nach einem der vorstehenden AnsprOche. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die obere, die Falte (40) bildende Schicht (33) so mit der Klebschicht 
25 (32) versehen ist. daB die Klebschicht (32) auch den die Falte (40) bildenden 
Fiachenbereich bedeckt. . . 

10. Folienverbund nach Anspruch 9. 
dadurch gekennzeichnet, 

30 daB die Klebschicht (32) die gesamte Fiache der unteren Seite der oberen 
Schicht (33) des Folienverbundes (30) bedeckt. 
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1 1 . Folienverbund nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Gesamtflache des Folienverbundes (30) geringfugig grGBer als die 
abzudecl<ende Offnung (11) einschlieBlich des umlaufenden Randes (12) ist. 

5 

1 2. Dichtscheibe fur einen BehalterverscliiuB zur Verwendung bei einem Be- 
haiter mit einer durcli einen umlaufenden Rand begrenzten Offnung, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die unteren Bereiche der Dichtscheibe (20) einen Folienverbund (30) 
1 0 nach einem der vorstehenden Anspruche aufweisen. 



Alfelder KunststoTCi^e Herm. Meyer GmbH 
# 5018 e/my 

30.04.1999 - Beschreibung - 



1 

Dichtscheibe und Follenverbund fur einen BehalterverschluO 

Die Erfindung betrifft eine Dichtscheibe uhd einen Folienverbund fQr einen 
5 BehalterverschluB zur Venwendung bei einem BehSlter mit einer durch einen 
umlaufenden Rand begrenzten Offnung, wobei der Folienverbund aus mehreren 
Schichten besteht und zwischen der oberen Schicht und der darunterliegenden 
Schicht mindestens Qber eine Teilfiache eine Klebschicht angeordnet ist. 

1 0 Balm VerschlieBen eines Behaiters ist es haufig gewunscht Oder auch erforder- 
lich, die Behaftermundung riiit einer scheibenfermigeri Versiegelung zu verse- 
hen, die den Inhalt, beispielsweise Flussigl<eiten Oder auch Substanzen wie Le- 
bensmittel, dicht abschlieBt. 

15 FQr das Erfordemis dieses dichten Abschlusses gibt es mehrere Grunde. Zum 
einen soli der Inhalt gegen EinfiuB von auSen geschutzt werden. beispielsweise 
gegen Wasserdampf oder Sauerstoff, zum anderen soli er auch aromadicht 
bleiben. Ein weiterer Grund liegt bei aggressiven Fullgutem, fOr die ein 
moglichst optimaler Leckageschutz gegeben sein muR. Schliefllich kann durch 

20 einen solchen dichten AbschluB auch ein Originalitatsschutz fiir den Handel 
gegeben sein, da ein Benutzer sofort erkennen kann, ob bereits vorher jemand 
den Behalterinhalt manlpuliert hat. 

Zusatzlich wird der BehalterschluB dann noch mit einer Schraubkappe oder 
25 einem ahnlichen Element verschlossen, der fur die mechanische und stabile 
VerschlieBung auBerhalb der Folie sorgt. Beim erstmaligen Gebrauch zerstort 
der Benutzer die Folie. urn an den Inhalt des Behaiters zu gelangen und 
verschlieBt den Behalter danach (sofem er noch nicht den gesamten Inhalt ent- 
nommen hat) mit dem SchraubverschluB, der fur einen entsprechend kurzen 
30 Zeitraum den angebrochenen Inhalt provisorisch verschlieBen kann. 

Die Folie, die den Behalterinhalt abschlieBt, wird haufig mittels 
Induktionsversiegelung aufgebracht. Dazu wird eine, komplette Dichtscheibe 
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aufgelegt, deren unterste Schicht die Siegelschicht bildet. Daruber liegt eine im 
Regelfall aus Aluminium bestehehde zweite Scliicht, die der Wamneerzeugung 
und -Obertragung beim IndulctionsprozeB dient und ggf. einen zusStzlichen 
meclianischen Schutz bildet. Die zweite Schicht ist mit der ersten test und 
5 insbesondere gunstig fur die Warmeubertragung verbunden. Oberhalb dieser 
Aluminiumschicht sind dann noch weitere Bestandteile der Dichtscheibe 
vorgesehen, die beim Offnen des Schraub- oder sonstigen Drehverschlusses in 
der Kappe verbleiben. 

1 0 Das Entfernen der Folie ist fur den Benutzer unter UmstSnden lastig. Er benotigt 
hierzu ein Werl<zeug, beispielsweise ein Messer oder eine Schere, was zu dem 
Risiko fuhrt, daB dabei Teile der Folie in den BehSlterinhalt fallen. AuQerdem ist 
nicht immer geeignetes Werkzeug zur Hand. Es gibt auch schon Schraubver- 
sclnlusse, deren AuBenseite so ausgebildet ist, dafl sie umgel<ehrt eingesetzt 

1 5 hier ein Anschneiden oder EinreiBen der Folie emnflglichen. Dies verteuert die 
Schraubkappe und es ist auch erforderlich, dem Benutzer entsprechende Hin- 
weise mit auf den Weg zu geben, damit er die Offnung zweckentsprechend vor- 
nehmen kann. 

20 Als Altemative ist beispielsweise in der EP 0 697 345 A2 auch schon 
vorgeschlagen worden, die Dichtscheibe oder zumindest den Folienverbund an 
ihrem Rand mil entsprechenden Vorsprungen oder Grifflaschen zu versehen, 
die der Benutzer ergreifen kann, um dann die aufgesiegelte Folie so unterstQtzt 
leicht abziehen zu kflnnen. Diese durchaus sinn voile Konstmktion kann aber 

25 nicht in jedem Fall eingesetzt werden, da diese vorspringenden Laschen nach 
dem Aufsetzen der Schraubkappe sich zwischen dem Schraubgewinde und der 
AuBenseite der BehaiterSffnung anordnen lassen mussen, was zu 
geometrischen Schwierigkeiten fuhren kann. Problematisch ist es auch, wenn 
beispielsweise die oberen Teile der Dichtscheibe keine Nasen aufweisen 

30 durfen, well dieses ihr Verbleiben im Schraubkappenteil behindert. Es muBten 
dann zwei verschiedene Stanzvorgange fOr den Folienverbund und die oberen 
Teile der Dichtscheibe vorgesehen werden, was zu weiteren Kosten fQhrt. 
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Es ist daher in der EP-0 395 660 B1 und der EP 0 534 949 B1 vorgeschlagen 
worden, den aufgeslegelten Folienverbund aus zwei Schichten aufzubauen, die 
miteinander Qber etwa die HSIfte der Fiache verklebt sind. wahrend die andere 
Haifte frei bieibt. Dies fuhrt dazu. da(3 diejenlge Haifte der oberen Scliicht ieiclit 
abgehoben werden kann, die nicht verl<lebt ist, wahrend die andere Fiaclie bei 
diesem Abheben verbunden bieibt. Wird ein splcher, zweischichtiger 
teilverl<lebter Folienverbund auf dem Behaiter venwendet, muB der Benutzer 
lediglich diese zwar flach aufliegende, aber leicht abhebbare Haitte der oberen 
Schicht ergreifen und kann dann durch entsprechende KraftausObung den 
gesamten Folienverbund abziehen. 

Diese recht sinnfailige Konzeption hat allerdings einige Nachtelle. So handelt es 
sich naturgemaB urn ein Massenprodukt, bel dem Kostengesichtspunkte eine 
sehr groBe Rolle spielen. Es muB also ein Verfahren gefunden werden. bei dem 
zwei Schichten so miteinander verbunden werden konnen, daB sie nur teilweise 
verklebt sind. Dies kann durch eine verhaitnismaBig aufwendige Streifenka- 
schierung erfolgen. .... 

Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB durch die ja teilweise offene obere 
Schicht es beim Abfullen und VerschlieBen der Behaiter zu Problemen kommt. 
Wird der SchraubverschluB drehend aufgesetzt, neigt dieser dazu. durch Rei- 
bung an der Folie anzugreifen. Da die obere Schicht ja teilweise lose liegt, wird 
sie hier gelegentlich leicht mitgezogen, was sofort zu unkontrollierter 
Faitchenbildung und auch zu Knicken und zu ZerstOrung fOhren kann. Bei der 
Behalterfullindustrie sind aber schon minimale AusschuBquoten hochst 
unerwunscht. da im Regelfall dann der gesamte Behaiter ausgesondert werden 
muB Oder zu Reklamationen fiihren kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher. eine Dichtscheibe und eine Versiegelungs- 
folie fur einen BehaiterverschluB vorzuschlagen, die fur den Benutzer ebenfalls 
zu einer leichten Offnung der Folie fuhrt, zugleich aber auch in der Herstellung 
gOnstig und zuveriassig ist und keine zusatzlichen Stanzvorgange erfordert. 
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Diese Aufgabe wird bei einem Folienverbund dadurch gelost, daB die oberste 
der Schichten des Folienverbundes eine nach oben vorspringende Falte 
aufweist. 

5 Mit einer derartigen Falte konnen zunachst einmal alle Vorteile genutzt werden, 
die auch Konzeptionen beispielsweise aus der EP 0 395 660 B1 Oder der EP 
0 534 494 B1 ebenfalls aufweisen. Es ist nicht erforderlich, den Folienverbund 
aufzuschneiden Oder uber den Rand uberstehende Laschen vorzusehen. Die 
Falte liegt naturlich bei aufgesetzter Schraubkappe flach auf der Oberseite des 
10 ubrigen Folienverbundes auf. Sie ist mit diesem aber nicht verklebt, da hier die 
AuBenseite der oberen Schicht auf einem anderen Bereich der AuBenseite der 
oberen Schicht aufliegt. 

Der Benutzer greift nun einfach diese FaltiB, stellt sie auf und zieht mit ihr dann 
15 den gesamten Folienverbund ab. Dabei wird er im Regelfall ein Ende der Falte 
nehmen und an dieser Stelle senkrecht die Folie leicht nach oben Ziehen 
konnen, wodurch sich dann ein "Abrollen" des restlichen Randes ergibt. 

Die Nachteile aus dem vorgenannten Stand der Technik bestehen vorteilhafter- 
20 weise dagegen nicht. Der fluBere Rand des Folienverbundes besteht namlich 
rundherum identisch aus dem gleichen Aufbau: Qberall sind sowohl die obere 
als auch die untere Schicht vorhanden. Es gibt damit keine Neigung zu Knicken 
und Faltchenbildungen. 

25 Die flachgelegte Falte stellt ja anders als im Stand der Technik zusatzliches 
Material dar und ist damit relativ unempfindlich. Ohne zusStzlichen 
Stanzvorgang ragt sie auch im flachliegenden Zustand nicht ganz bis zur 
Randseite, sondem endet vorher. 

30 Besonders bevorzugt wird die Falte so angeordnet, daB sie auBemiittig steht. 
Dies fuhrt dazu, daB sie tendentiell in eine Richtung klappen wird, ohne das 
Aufstellen in irgendeiner Form nachteilig zu beeinflussen. 
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Urn den Griffbereich und das Aufrei3en zu erieichtem, sollte die Falte allerdings 
relativ benachbart zur Mitte bleiben, so daR eine Teilung der Gesamtoberfiache 
so bevorzugt wird, daB die kleinere Fiache einen Bereich von 40 bis unter 50 % 
der Gesamtfiache einnimmt. 

5 

Als besonders praktisch zum Ergreifen iiat es sicii erwiesen, wenn die Falte 
zwischen 6,5 und 2 cm, insbesondere zwischen 1 und 1,5 cm Abstand zwischen 
dem FaltenfuB unmittelbar an der Versiegeiungsfolie und der Faltenspitze auf- 
weist. 

10 

Bevorzugt ist es au3erdem, wenn die Klebschicht auf jeden Fall in dem Bereich 
der oberen Schicht vbrgesehen Ist, der die Falte bildet. Dadurch wird in diesem 
Bereich eine Kontaktierung von Klebschicht auf Klebschicht Innerhalb der Falte 
gebildet, was deren Stabilitat und testes Zusammenhaften enomri erhOht und 
1 5 verbessert, was sich entsprechend auf die ReiB- und Zugfestigkeit auswirkt und 
auch verhindert, daB durch auBere EInwirkungen die Falte ausbeult oder etwa 
ovalf6rmig aufgeht. 

Besondere bevorzugt ist es letztlich, wenn die Klebschicht den gesamten Be- 
20 relch der oberen Schicht einnimmt. Dies ist herstellungstechnisch von Vorteil; 
gerade die aus dem Stand der Technik bekannte Streifenkaschiemhg mit teil- 
weisem Vorsehen einer Klebschicht und teilweisem Weglassen ist ja aufwendig 
und das vollflachige Verkleben verbessert daOber hinaus auch die Stabilitat und 
die Haftung des gesamten Foiienverbundes. 

25 ' 

Waiter ist es bevorzugt, wenn die Gesamtfiache der Versiegeiungsfolie gering- 
fugig grSBer als die abzudeckende Cffnung einschlieBlich des umlaufenden 
Randes ist. 

30 Diese sehr geringfugig uberstehende Materialmenge erieichtert es, beim Er- 
greifen der Falte den Rand nach oben abzuziehen. Es entsteht namllch ein 
ganz kleiner Randbereich. der gar nicht hintergriffen werden soil, der aber belm 
Hochziehen der Falte ohne unmittelbare Haftung am umlaufenden Rand der 



Alfelder Kunststoffwerke Herm. GmbH 
#5018E/my 

30.04.1999 - Beschreibung • 



6 

Off nung des Behalters ist und so den AnreiBvorgang gunstig beeinfluBt. Dieser 
uberstehende Rand ist andererseits so klein bemessen, da8 er deutlich geringer 
ist, als etwa die Laschen aus der EP 0 697 345 A2 und auf keinen Fall in Ein- 
griff mit der Schraubkappe kommt. 

5 

Bei einer Dichtscheibe wird die Aufgabe dadurch geiost, daB die unteren 
Schichten der Dichtscheibe den Folienverbund nach einer der vorstehenden 
Merkmalskombinationen aufweisen. 

10 Eine seiche Dichtscheibe besitzt alle die genannten Vorteile. Es ist ohne weite- 
res moglich, die die Falte biidende Schicht mit samt dieser Falte gleich bei der 
Produktion der Dichtscheibe mitzuberucksichtigen und den kompletten Kom- 
pound dann bei der Verpackungsindustrie so zu verwenden. 
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Im folgenden wird anhand der Zeichnung ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 
im einzelnen beschrieben. Es zeigen: 

5 Figur 1 eine schematische Perspektivansicht eines Behalters mit 
einer ersten Ausfuhrungsform der Versiegelungsfoiie; 

Figur 2 eIn schematischer Schnitt durch die Versiegelungsfoiie aus 
Figur 1 ; und 

Figur 3 ein schematischer Schnitt durch eine Dichtscheibe mit einer 
1 0 Versiegelungsfoiie entsprechender Ausfuhrungsform aus 

Figur 2. 

Ein Behalter 10 ist beispielsweise mit Nahrungsmittein Oder Agrochemil<alien 
Oder anderen sauerstoffempfindlichen GQtem, Insbesondere mit Fiussigkeit, 
15 gefullt. Er besitzt eine Offnung 11, aus der der Inhalt zu gegebener Zeit ent- 
nommen warden soil. Die Offnung 11 ist von einem umlaufenden Rand 12 um- 
geben. 

Die Offnung 11 ist verschlossen durch einen Folienverbund 30. Oberhalb des 
20 Folienverbundes 30 befindet sich noch eine nicht dargestellte Schraubi<appe, 
mit der auch bei zerstortem Folienverbund 30 der Behalter zumindest provi-. 
sorisch verschlossen werden kann. Die Schraubkappe dient auch dazu, den 
Folienverbund 30 gegen mechanischen EinfluB von auBen zu schutzen. 

25 Der Folienverbund 30 besitzt insbesondere drei Folien- und zwei Klebschichten. 
Dies ist gut in Figur 2 zu erkennen. Die unterste Schicht 34 ist in 
aufgesiegeltem Zustand genau auf dem umlaufenden Rand 12 des Behalters 
10 fixiert. Auf der ersten Oder untersten Schicht 34 ist eine Kiebschicht 35 
angeordnet. die diese erste Schicht 34 mit einer zweiten Schicht 31 fest 

30 verbindet. Die zweite Schicht 31 ist eine Induktionsfolie, insbesondere aus 
Aluminium. Wird sie.durch Induktion erwarmt. wird diese Warme auf die unterste 
Schicht 34 Qbertragen und siegelt so diese auf dem Rand 12 fest. 
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Auf dieser zweiten Schicht 31, der Induktionsfolie, ist eine weitere Klebschicht 
32 vorgesehen. Die zweite Klebschicht 32 verbindet diese Schicht 31 mit 
obersten Schicht 33 durchgangig. 

5 

Die Schicht 33 weist eine Falte 40 auf. Die Schicht 33 ist auBerhalb des Berei- 
ches der Falte 40 flachig und durchgehend uber die Klebschicht 32 mit der 
danjnterliegenden Schicht 31 verbunden. Im Bereich der Falte 40 ist ausgehend 
vom FaltenfuB 41 die gesamte Schicht 33 doppelt gelegt und ragt so bis zur 

10 Faltenspitze 42 auf und von dort wieder zum FaltenfuB 41 zuruck. Zwischen 
diesen beiden doppelt gelegten Materialanteilen der oberen Schicht 33 befindet 
sich auch noch die Klebschicht 32, und zwar bevorzugt ebenfalls zweifach. Dies 
kann bei der Herstellung dadurch geschehen, daB die obere Schicht 33 in noch 
ungefaltetem Zustand vollflSchig mit der Klebschicht 32 beschichtet wird und 

15 dann bei der bahnmaBigen Herstellung auf die Schicht 31 der Induktionsfolie 
unter Beifugung dieser Falte geknickt wird. Die Falte 40 ist so besonders stabil 
und durch die doppelte Klebung auch in sich besonders fest verbunden. 
Gleichwohl kann sie leicht und filigran wirken, beispielsweise dadurch," daB die 
gesamte Schicht 33 aus einem durchsichtigen Material hergestellt wird. 

20 

Senkrecht zur Bildebene erstreckt sich die Falte 40 quer Qber die Folie. Der 
Abstand zwischen FaltenfuB 41 und Faltenspitze 42 ist dabei konstant, ggf. mit 
Abschragungen Oder Kun^en im Randbereich. Die Faltenspitze bildet also eine 
im wesentlichen gerade Linie. 

25 

In Figur 1 ist zu erkennen, wie sich dieses insgesamt auswirkt. Die gesamte 
Behaltermundung bzw. Offnung 11 des Behaiters 10, die von dem 
Folienverbund 30 abgedeckt wird, ist gleichzeitig knapp auBermittig mit der Falte 
40 versehen, die von dem genau in der Ebene der Offnung 1 1 des Behaiters 10 
30 liegenden FaltenfuB 41 nach oben aufragt. Dargestellt ist die Falte 40 leicht 
schrag, was darin begrundet ist. daB sie im verpackten Zustand ganz flach liegt, 
auf diese Weise wenig Platz einnimmt und auch keinerlei AnIaB zum Ergreifen 
durch den Schraubdeckel beim Aufschrauben bietet. 
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Die Figur 3 zelgt schematisch eine vollstandige Dichtscheibe 20, von der der 
Folienverbund 30 mit seinen drei Folien- und zwei Klebschichten 31, 32, 33, 34 
und 35 nebst Falte 40 den untersten Teil bietet. 

Der obere Anteii kann eine Polyamidschicht Oder ein anderes Polymer sein. 

Die Venwendung ist fur alle BehSiter mOglicli, Glas, PET, PAC. PP; PVC. Die 
Sjegeischicht unterhalb der aus Aluminium bestehenden Induktionsfolienschicht 
31 jeweiligen Material des Beliaiters angepa3t. 

Fur den Endverbraucher entsteht eine hervorragende Qualitat, eine leicht mittels 
der vprspringenden Falte zu ftffnende Konstmktion, die auch zuveriSssig Offnet 
und nicht abreiBt. 

FQr den Abfuller bzw. Verpackungshersteller bietet sich der Vorteil, daB sich 
eine solche Versiegelungsfolie bzw. eine solche Dichtsclieibe besonders zuver- 
lassig verwenden laBt, ohne daB wahrend des Abfulivorganges mit Pfoblemen 
zu rechnen ware. 

Fur den Hersteller der Versiegelungsfolie bietet sich der Vorteil. daB er keine 
Streifenkaschierung mehr vomehmen muB. sondem ausschlieBlich vollfiachige 
i\/laterialien vor sich iiat. 

Die Falte 40 wird erst beim Stanzvorgang gebildet. Ein entsprechender Apparat 
eines Stanzmessapparates stellt sich. daB das vollfiachige Material 
entsprechend gefaltet einiauft. 



Alfe{der Kunststoffwerke Herm. GmbH 
#5018E/my 

30.04.1999 - Beschreibung • 



10 



Bezugszeichenliste 

10 Behalter 

5 11 Offnung 

12 Rand der Offnung 

20 Dichtscheibe 

10 30 Folienverbund 

31 zweite Schicht, Induktionsfolienschicht 

32 zweite Klebschicht 

33 oberste Schicht 

34 unterste Schicht, Siegelschicht 
15 35 erste Klebschicht 



40 
41 
42 



Falte 

FaltenfuB 

Faltenspitze 
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Zusammenfassung 



Ein Folienverbund dient fur einen BehaiterverschluB zur Verwendung bei einem 
Benaiter (10) mit einer durch einen umlaufenden Rand begrenzten Offnung 
(11). Der Folienverbund (30) besteht aus mehreren Schichten. Zwischen den 
beiden obersten Schichten (31.33) ist mindestens iiber eine Teilfiache eine 
Klebschieht (32) angeordnet. Die oberste Schicht (33) weist eine nach oben 
vorspringende Falte (40) auf. 



Figur 2 
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